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e stato redatto in conformita a
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a nostra esperienza nell’'applicazione

I chiarimenti o informazioni
l%re chiamando al
Guida del C.S ITL I“precisano che l'applicazione di sistemi positi FRP
ese che posseggono specifiche e comprovate Competenze
| proposito, qualora si voglia fare ricorso ad applicatori
_'? 2nco di i imprese specializzate che hanno superato 'esame

no SpA e Centro Compositi per I'Edilizia. L'elenco e
tiedilizia. |t/elenco-a2|ende spemahzzate frp/ ed & costituito
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1.

OLYMPUS-FRP. 'tt| i i.sistemi OLYMPUS-FRP sono costituiti da:
) 0 (ad es. tessuto in fibra uniassiale, biassiale 0 quadrlassmrlé?“
termoindurente costituita da resina bicomponente

| Valutazione Tecnica all'i |mp|ego in breve CVT n. 247/2019.

Il presente manuale puo applicarsi ai sistemi OLYMPUS-FRP lmpregnatl in situ di sequito elencati:
s OLY TEX CARBO 300 UNI-AX HR SYSTEM

TEX CARBO 400 UNI-AX HR SYSTEM

= OLY TEX CARBO 600 UNI-AX HR SYSTEM

= OLY TEX CARBO 300 UNI-AX HM SYSTEM

= OLY TEX CARBO 400 UNI-AX HM SYSTEM ?
= OLY TEX CARBO 600 UNI-AX HM SYSTEM '
= OLY TEX CARBO 220 BI-AX HR SYSTEM

= OLY TEX CARBO 300 BI-AX HR SYSTEM

= OLY TEX CARBO 380 QUADRI-AX HR SYSTEM
= OLY TEXARAMIDE 400 UNI-AX HM SYSTEM=

el

Sistema Classe Tessuto Matrice
OLY TEX CARBO 300 UNI-AX HR SYSTEM 210C Fibra di carbonio uniassiale da 300 g/mq alta resistenza  Resina epossidica
OLY TEX CARBO 400 UNI-AX HR SYSTEM 210C Fibra di carbonio uniassiale da 400 g/mq alta resistenza  Resina epossidica
OLY TEX CARBOQ 600 UNI-AX HR SYSTEM 210C Fibra di carbonio uniassiale da 600 g/mq alta resistenza  Resina epossidica

OLY TEX CARBO 300 UN-AX HM SYSTEM ~ 350/2800C  Fibra di carbonio uniassiale da 300 g/mq alto modulo Resina epossidica

OLY TEX CARBO 400 UN-AX HM SYSTEM ~ 350/2800C  Fibra di carbonio uniassiale da 400 g/mq alto modulo Resina epossidica

OLY TEX CARBO 600 UN-AX HM SYSTEM ~ 350/2800C  Fibra di carbonio uniassiale da 600 g/mq alto modulo Resina epossidica

OLY TEX CARBO 220 BFAX HR SYSTEM 210C Fibra di carbonio biassiale da 200 g/mq alta resistenza  Resina epossidica
OLY TEX CARBO 300 BFAX HR SYSTEM 210C Fibra di carbonio biassiale da 300 g/mq alta resistenza  Resina epossidica
OLY TEX CARBO 380 QUADRIF-AXH HR SYSTEM ~ 210C  Fibra di carbonio quadriassiale da 380 g/mq alta resistenza Resina epossidica
OLY TEX ARAMIDE 400 UNIFAX HM SYSTEM 100A Fibra di aramide uniassiale da 400 g/mq atto modulo Resina epossidica

nadap ti documenti:

caricabile da
bili dal sito www.

.olympus-frp.com)
pus-frp.com)
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T3 =
1.2 Possibili imp gh| del sistemi =~ 2

| materiali compositif OLYMPUS FRP posson‘e' essere- |mp|egat| negli interventi di
consolidamento struttura edifici esistenti. Grazie alle proprieta mecganlche dei sistemi é
possibile utilizzarli infadeguamenti e miglioramenti sismici o in interventi ér;rlom'aﬁeng locale per porre
rimedio a situazioni/di deficit strutturale. L'applicazione dei sistemi FRP deve avvenire su supporti idonei
rem:&ateestruzzo armato, muratura portante, legno e acciaio. Di segwtg,sn riportano i
*fo

Iin funzione della tipologia strutturale degli elementi da rinforzare.

di consolidamento su elementi in calcestruzzo

rinforzo a taglio, confinamento, flessione,

I — rinforzo a taglio e flessione
Nodi trave-pilastro non confinati — confinamento dei nodi;
=  Solai latero-cementizi — rinforzo a taglio e flessione;

~ Solette piene in c.a. — rinforzo a flessione
Piastre, vasche, gallerie e altri manufatti in c.a.

b) Interventi di consolidamento su elementi in muratura

=  Pannelli in muratura — rinforzo a taglio flessione per azioni nel
piano della muratura :

= Pannelli in muratura — nnforzo a tagllo e flessione per azioni fuori

dal piano

=  Macro-elementi in muratura—elmpedlmento di-meccanismi locali—=
di collasso R

=  Colonne in muratura —confinamento e

c) Interventi di consolida

| DIO

confina
. i — rin sione
. rinforzo a flessio
. priate — esi

S & 0LYMPUS




2. SISTEMIOLYMPUSFRP o8

| sistemi Oympus-FRP ono ¢ Mh ai sensi delle Linee Gwda-,d_éﬁCon&gho Superiore dei Lavori
Pubblici con Certific ione Tecnica. | &sterm%sr@nﬁgurano come kit in quanto
costituiti da piu comp ne ase di applicazione vengono uniti per formare il sistema FRP che

sara ut|I|zzato per il eonsolidamento strutturale. | componenti del &stemasg@g&mforzo in fibra ed

e 3

si applica il presente manuale

1)  OLY TEX CARBO 300 UNI-AX HR SYSTEM - Classe 210C

OLY TEX CARBO 300 UNI-AXHR
Tessuto uniassiale in fibra di carbonio ads
OLY RESIN PRIMER (A+B)-=
Primer epossidico bicomponente all'acq
OLY RESIN 20 (A+B):=
~ Resin n e per [
y vo) |
ossibile ento

inforzo

HR SYS

HR
| bonio ac q

Primer epos ';ﬁéq'ua perieonsolidamento dei supporti
OLY RESI
Resina epossidics e per ['i impregnaz
OL RESIN 10 (A+B) ( Vo)
In caso di superfici irreg ossibile utilizzare'™¥ho stucco epossidico di livellamento

S OLIMPUS

e l'incollaggio dei tessuti di rinforzo




NIFAX'HR SYS sse 210C

OLY TEX CARBQ/600 HR ﬁ
iaccia il bonio ad alta resistenza da 600 g/mq

Primer epossidico bicomponente all'acqua per il consolidamento dei%

3) OLYTEX CARBO 600

ssidica bicomponente per l'impregnazione e l'incollaggio dei tessuti di ri @o
0 (A+B) acoltatlvo)

4) JOLY TEX CARBO 300 UNI-AX HM SYSTEM - Classe 350/2800C

'CARBO 300 UNI-AX HM

[essuto uniassiale in fibra di carbonio ad alto modulo da 300 g/mq

OLY RESIN PRIMER (A+B) !

Primer epossidico blcomponente all acqua per il consolldamento dei supporti
OLY RESIN 20 (A+B) (S
Resina epossidica blcomponente per L'
OLY RESIN 10 (A+B) (facoltatlvo) SEANIE
In caso di superfici |rregolar| € p@ ;1|r 'zza're'.'ugo stucco epossidico di livellamento

5) OLY TEX CARBO 450.0}41- H
L "1\’

OLY TEX CARBO 4é§;HN]r_,Ak;?H

Tessuto uniassiale in fibra di

OLY RESIN PRIMER (=A‘l=B)/
Primer epossidico bicor
OLY RESIN 20 (A+B)_
Resina epossidi

[ ]

pregnazlpqp e l'incollaggio dei tessuti di rinforzo

1

‘

T po e allacqua entodei supporti
OLY RES :
Resina e e per l'impregnaz
OLY RE 0 (A+B) | Vo) '
In caso di superfici jr ossibile ut|I|zzare stucco epossidico di livellamento

O OLIMPUS
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ica bicomponente per i lmpregnazmne e l'incollaggio dei tessuti di rinforzo

8)

OLY TEX CARBO 300 BI-AX HF rQYSFEM Classe 210C
TN =

ARBO 300 B-AXHR 2
essuto biassiale bilanciato in fibi arbonio ad a1ta reS|stenza da 300 g/mq
OLY RESIN PRIMER (A+B) * ' e
Primer epossidico blcomponent qua per il cpg_Sgildam.ento ,del supporti
OLY RESIN 20 (A+B) 5% e

Resina epossidica bicomponente |
OLY RESIN 10 (A+B) (facoltat
In caso di superfici irregolari € pc

o A
Bt =

i pregnazi:".e‘l”:i‘nbollaggio dei tessuti di rinforzo

Ino stucco epossidico di livellamento

~ ) OLYTEXCARBO 380 QUADRI-AX HR SYSTEM - Classe 210C

OLY TEX CARBO 3¢
Tessuto quadriassiale
OLY RESIN PRIMER (A+E
Primer epossidico bicomy
OLY RESIN 20 (A+B
Resina epossidi

T S —
-

(e
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3. PREPARAZI

A/LLA PoﬁfﬁPERA

3.1 iali _ essarle 4-,'4* o:<

corretta posa |n 3. dei sistemi sono di uso comune L’a2|enda applicatrice dovra provvedere alle
seguenti i -2

Bilancia elettronica

La bilancia elettronica servira per dosare le resine bicomponenti nei rapporti

in peso previsti dalle schede tecniche ed indicati ai punti successivi del

manuale. E bene che la bilancia abbia risoluzione pari al grammo ed &
———————J opportuno proteggere la parte del display e dei tasti con una pellicola
( - protettiva per evitare che possa danneggiarsi o sporcarsi con le resine.

Caraffe in plasti‘c:"a}’

utilizzare deIIe caraffe in_ plastica. E necessario utilizzare per ciascuna
tipologia dl_z re,szln,a una caraffa distinta per ciascun componente. Non
utilizzare la stessa caraffa per i due componenti delle resine al fine di evitare

orulliap =
utilizzati che OLY RESIN
d OLY e miscelate. E
utilizzare : pennello o rullo.
oterli riut 7 nitro dopo ogni

utilizzare un diverso secchio
are . onenti. Alla fine di ogni utilizzo
hi con diluente nitro al fine di poterli riutilizzare.

S OLIMPUS




Attrezzature ed utensili

R Diluente nitro

i~1 g 11 E consigliato per la pulizia di tutti-gli utensili a contatto con le resine
epossidiche per renderli riutilizzabili. E possibile aiutarsi con spugne
0 s | metalliche.

{ @

\I\_ -

Cazzuola americana o spatola metallica
- Qualora sia necessario regolarizzare il supporto con una rasatura di
:;f livellamento con stucco epossidico OLY RESIN 10. Dopo ogni utilizzo lavare
v accuratamente con diluente nitro e spugna metallica.

Forbici manuali o elettriche
A Per il taglio dei tessuti sara sufficiente utilizzare comuni forbici. Tuttavia
! I'utilizzo di forbici elettriche (tipo da sartoria) pud velocizzare I'operazione e
B permettere di realizzare tagli piu precisi. Inoltre nel caso di tessuti in fibra di
it - aramide le comuni forbici potrebbero non essere sufficienti al taglio.
Rullo per laminazione
N Rullo in alluminio che viene utilizzato per la corretta impregnazione in situ
dei tessuti. Viene fornito da sempre da Olympus ai propri clienti che
acquistano i sistemi Olympus-FRP.

DPI - Dispositivi di protezione individuale

Tute integrali da lavoro

Gli addetti alla posa in opera dei sistemi FRP devono utilizzare
possibilmente tute integrali al fine di prevenire contatti cutanei con la resina
epossidica ed evitare possibili effetti indesiderati. Sono inoltre utili anche per
preservare divise ed indumenti. E possibile utilizzare anche tute usa e getta.

Guanti

Per evitare il contatto con tessuti e resine ogni lavoratore deve proteggere le
proprie mani con guanti. Si consiglia I'utilizzo di guanti monouso in nitrile in
modo che possano essere sostituiti frequentemente anche durante la stessa
giornata di lavoro quando le resine epossidiche |i rendono inutilizzabili.

Occhiali

Oltre agli altri DPI sempre richiesti peri*cantieri edili (ad es. scarpe
antinfortunistica e mascherine antipolvere) &€ opportuno utilizzare occhiali
protettivi al fine di prevenire un possibile contatto delle resine con gli occhi,
soprattutto se si lavora applicando i sistemi al di sopra della propria testa.

S OLIMPUS
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3.2 Requisiti, verlflca e preparazione delsm-‘

Tutti i sistemi Olymp sFRE«@Dno essere applicati su,e@h’a{ idonei, integri e con buone
caratteristiche mecca |C|‘VW, € sempre opportuno  Verificare" prellmmarmente la bonta del
isti eve avere un supporto sono:

te 'Mmeccamche in fase di progettazione e sempre necessaag«accertare le

ew attraverso opportune indagini in situ.
a: essere eliminate tutte le asperita del supporto in modo da garantire superfici

su cui applicare i sistemi Olympus-FRP, inoltre vanno arrotondati gli spigoli vivi.
aso in cui fossero riscontrati questi difetti del supporto bisogna procedere ad un preventivo
Wﬁ'tltolo esemplificativo, si riportano operazioni da effettuare in alcune delle casistitiche piu

Elementi degradati

Ad esempio in caso di elementi in calcestruzzo & molto
requente trovarsi nella condizione in cui lo strato piu
sterno (cd. copriferro) non sia piu ben coeso al nucleo
terno dell'elemento, a causa dei fenomeni di corrosione
che possono interessare le barre di armatura. In questo
{iw- prima di poter applicare i sistemi Olympus-FRP &
necessario procedere al risanamento dell'elemento
dando ad effettuare la rimozione delle porzioni di

Icestruzzo in fase di distacco, la pulizia dei ferri
d'armatura successiva__p ] riprofilatura

D

namento
necessario
lta prima di
are specifici

n T T O O O

ecessario effettuare
er applicare il rinforzo
, condizione necessaria al
sistema. Fino ad asperita di 3
e con stucco epossidico OLY
‘ eriori € opportuno utilizzare
-malte alidi livellamento a base di calce OLY
:WALL per strutture in muratura e cementizie OLY
'GROUT per elementi in c.a.. Se le superfici sono state
‘preventivamente risanate e livellate, non sara necessario
< utilizzare lo'stucco epossidico.

O OLIMPUS
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. AWMO degli spigoli
“In presenza di spigoli vivi laddove va applicato il rinforzo,

(4 & sempre necessargagﬁfondarll come indicato nel DT
| CNR 200/2013 ¢ &n‘F‘ggrﬁ’dl curvatura pari ad almeno 20
| E sempre preferibile, ove, possibile, effettuare
larrotondamento andando a-levigare Pelemento. In caso
alternativo € possibile riprofilare gli spigoli dell’'elemento

uperfici sporche
n presenza di sporco le superfici da trattare dovranno
ssere pulite mediante sabbiatrice o idrolavaggio ad alta

sporco, disarmante, muschi e licheni, polvere e materiali
riabili in genere che impedirebbero la perfetta adesione

3.3  Preparazione dei componenti :

Preparazione di OLY RESIN PRIMER (A+B)
Il primer epossidico OLY. RESIN PRIMER (A+B) & fornito in formato da 6 kg in due component|
componente A (resina) da 1,3 kg e componente B (mduntore) da 4,7 kg
Per Ia preparazmne del prodotto sara necessarlo :

minuto) per
(circa 3

te
re il prodotto poco alla volta.

umidita, conserve contenitori ermeticamente chiusi, in luogo

OIS
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Preparazione di OLY RESIN 20.(A#B) ﬁ
La resina epossidica OLYARESIN 20 (A+B) & fornita in formato da 6 kgg due componenti: componente
A (resina) da 4 kg e co duritore) da 2 kg. _
Per la preparazione d¢ a necessario miscelare"ﬂﬁe componenti poco alla volta.
La miscelazione pudess ata con miscelatore a basso numero di giri (200-300 giri/minuto) per
evitare l'inglobamento di bolle d'aria nel composto fino ad ottenere un%genea (circa 3
minuti). Il prodotto/e disponibile in versione liquida ed in versione gel. A tal proposito si precisano i
seguenti parameti: -

zione in pesoAB — 2: 1
gS. 1000 gr. del componente A e 500 gr. del componente B)

inima e massima di utilizzo — 5°C - 35°C
'se |la temperatura ambientale o del supporto € inferiore o superiore ai limiti

Pot life (tempo di lavorabilita) — circa 30 min a temperatura ambiente

' Piu € alta la temperatura piu diminuisce i tempo di lavorabilita. Miscelare il prodotto poco alla volta.
onsumo — 0,6-12kgimq i =

Il consumo aumenta all'aumentare del pesdﬁd_el tessuto da impregnare e della porosita del substrato.

rjéervaref in contenitori ermeticamente chiusi, in luogo
a stabilita & di 24 mesi.

= Stoccaggio — |l prodotto teme I'
riparato ed asciutto. In qEQste con

Lo stucco ep053|d|co oL RESIN | _‘ 2 in-formz ' _ - mponenti:

Per la preparazione del prodoti e insieme i due com b alla volta
fino ad ottenere una miscela di COIC '_"QpﬁQ proposito si precisano i seguenti etri:

y'superiore ai limiti

te

F re il prodotto poco alla volta.

= C¢ sumo
Il con umo,

della irregolarita ¢ bstrato.

= Stocc: gi — |l prodott

riparato d asciutto. In
1!

contenitori ermeticamente chiusi, in luogo

OIS

umidita, conserva
zioni la sua stabil




Preparazione dei tessuti OLY TEX

Tutti | tessuti della linea QEYMPUS-FRP vengono forit

in rotoli da 50 m in diverse altezze a seconda della
specifica richiesta delscliente. | rotoli sono molto
maneggevoli e facilmente Strasportabili, al fine di
identificare correttamente il tessuto €& importante
leggere l'etichetta interna dove sono specificate le
principali  caratteristiehes«nonché gli estremi del
Certificato di-Valutazione Tecnica (indicati anche sul
ddt). | rotoli vanne eonservati in luogo pulito ed asciutto
e manovrati con cautela evitando di piegare il tessuto
per ron danneggiare le fibre. Prima di iniziare la posa
in opera-é fondamentale tagliare i nastri secondo le
specifiche progettuali in modo da averli gia pronti
durante” le diverse fasi di applicazione delle resine.
Quando le strisce vengono tagliate con forbici o

/taglierino, devono essere arrotolate con cautela. Nel
~ caso in cui si debba effettuare il taglio in direzione

~longitudinale al nastro, utilizzare un taglierino agendo,

se presente, solo sul termosaldato in vetro. A garanzia
della qualita e dell'integrita dei rotoli & presente il sigillo
di qualita Olympus.

ILYMPUS



4. APPLICAZIONE DEI SISTEMIZEE.

41 Condizioni am ént i e‘protezion del sistem s
: oa' a eoeesseaozzzef::s
pa deve essere preso con temperatura compresa t tra +5°C e +30°C.

€ opportuno non esporre il matenale aI sole ed esem Tﬁura neIIe ore p|u

penore al 4% e con umidita amb|entale relativa non superiore aII 85%. Non
icare su supporti bagnati o in condizioni di pioggia e rugiada che possano bagnare il supporto.

sabbia di quarzo sulla superficie del sistema. Ad ogni modo € opportuno non lasciare mai il rinforzo a
ista. Qualora necessario, € opportuno prevedere specifici sistemi certificati REI per la protezione
inforzo dal fuoco.

4.2 Precauzioni ed indicazioni di sic4ur_e‘zza

Durante la miscelazione mdossare sempre guanti, occhiali e idonei indumenti da lavoro per
evitare il contatto con la pelle. In caso di contatto accidentale lavare abbondantemente le
solventi o

parti interessate con acqua e sapone‘::jo con un detergente appropnato Non usare

diluenti. Non respirare i vapori e dli
avvenire in condizioni di continuo"‘ )
Osservare le norme di S|curezza her utiliz
di contatto con gli occhi o lapel are imme
medico.

dllaZIoONE

tolleranze amme ici abbiano un ¢
aree in cui sara
a matita o un b
2 Zone interessate

paragrafi prece
progettuali, ando un
lavorazioni di prepara2|one :
gli eccessidi adesivo utilizz:

so deve
€ e fumare.
nti. In caso
onsultare il

80% del tempo di
d’arte ed assicura la
sistemi. Verificare sempre le
rarsi che il lavoro sia fattibile
cative scelte siano idonee alle
ediatamente prima dell'inizio

a del sottofondo rientrino nelle
0 di puIIZ|a secondo quanto specificato nei
plicato il rinforzo, secondo le indicazioni
0. Questo pud essere utile per eseguire le
rinforzo, ma anche per rimuovere faciimente
enere un risultato finale del lavoro piu pulito

O OLIMPUS
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a) Applicazione di OLY RESIN-PRIMER (A+B)
Applicare mediante rulle™a pelo corto o pennello
OLY RESIN PRIMER fprecedentemente preparato
come descritto al pagr 3.3 del presente manuale.
L'applicazione potrafessere~effettuata solo nelle
zone da rinforzarer Al termine dell'applicazione
lavare gli utensili con diluente nitro.

b) Applicazione (non obbligatoria) di

OLY RESIN 10 (A+B)

In caso sia necessaria una regolarizzazione con
stucco epossidico, applicare OLY RESIN 10
preparato- come descritto al par. 3.3 con spatola
metallica per spessori di circa 1-2 mm sul
precedente strato di primer ancora fresco.

c) Applicazione di OLY RESIN 20(A+B)

Applicare mediante rullo a pelo corto o pennello
OLY RESIN 20 precedentemente preparato come
descritto al par. 3.3 sul precedente strato fresco di
resina.

d) Applicazione del tessuto

OLY TEX della linea OLYMPUS-FRP

Disporre  manualmente il tessuto  secco
precedentemente tagliato @ misura secondo lo
schema progettuale facendolo aderire al supporio
ed effettuando una pressiengi€on rullo in alluminio
OLY ROLL.

e) Applicazione di secondo strato di

OLY RESIN 20(A+B)

Applicare mediante rullo a pelo corto o pennello di
un secondo strato di OLY RESIN 20
precedentemente preparato come descritto al par.
3.3. Trattamento finale con rullo in alluminio OLY
ROLL al fine di eliminare le bolle d’aria. Utilizzare |l
rullo sempre nella direzione delle fibre evitando di
spostarle. Se necessario ripetere I'applicazione di
OLYSRSIN 20 fino"a perietta impregnazione del
tessuta.

f) Strati Successivi
Per stratifsuccessivi al primo; ripetere i passaggi

. @ OLIMPUS



TTAZIONEDEI MATERIALI ED IL
OPERE e

5. NOTE PER
COLLAUDQ@ DE

5.1  Accettazione dei in cantiere B
T
<=
rzo strutturale sono soggetti ad autorizzazione o deposito sismico, siano essi
le, miglioramento 0-adeguamento sismico ai sensi delle NTC 20.8.
tore dei Lavori accertare la conformita dei materiali aﬁh standard
ica viene svolta mediante le prove di accettazione. Anche per i sistemi FRP la

d tecnica prevede specifiche prove di laboratorio, al cui esito &€ subordinata I'accettazione dei

Gli interventi di ri

i Pubblici — Servizio Tecnico Centrale nel Maggio 2019.

Al cap. 9 della Linea Guida viene specificato che i controlli di accettazione in cantiere:

. sono obbligatori e devono essere eseguiti a cura e sotto la responsabilita del Direttore dei Lavori;

= devono essere effettuati realizzando campioni contestualmente alla messa in opera del sistema
di rinforzo dell'elemento strutturale da consolidare e nelle stesse condizioni ambientali;

= devono essere eseguiti su campioni del rinforzo realizzati, o ricavati, in cantiere con la procedura di
installazione prescritta dal Fabbr
medesimi materiali. P gl

antiere ed
umero di

procedura di installazione prescritta dal Fat
utilizzando i medesimi materialigl’éampioni
strati previsti nell’intervento_da realizzare;
= n. 3 provini pe pologia di resin:
otro ,

ra di transizione

| fine, il Direttore
ampioni inviati al

orio di
te sigle
ente qu
indi i m.
all’85%
dio dell

edi di tensione di rottura e
a classe di appartenenza del
iore a quello dichiarato dal

= D' C dei 6 provini per i tessuto o dei 3
0. In caso di ulteriore esito negativo, il DL ne

le per l'intervento.

S > 1 s ROl 1
provini per le res nuovi test di labo
da com nicazi 0 lotto non € utiliz
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52 Collaudo dell’interventordirinforzo 4;5'53:"

]

-«

. ", = .
Dopo l'esito positivo delle prm@ﬁzccettazmne I'azienda a ppli otra procedere con la posa in

opera dei sistemi FRP, mwrevede crealizzata secondo le EreV/lsmnl he il Collaudatore debba
rtan e la stessa sia stata progettuali.

collaudare I'opera ac
Nel caso specifico ilfCollaudatore dovra accertarsi della corretta esecuzmé'él‘ m&m strutturali con
FRP secondo quapto preV|sto dalle “Linee guida per la Progettazione, I'Esecuzione ed il Collaudo

di strutture di c.a., c.a.p. e murarie mediante FRP”, approyate il 24 luglio

non distruttive o semi-distruttive. Le aree di rinforzo sulle quaI| saranno
sono essere fazzoletti realizzati appositamente (cd. testimoni) che per6 devono:

le prove di collaudo dei sistemi impregnati in situ valgono le sequenti indicazioni:

Il Collaudatore stabilisce in funzione dell'importanza dell'opera il numero ed il tipo di prove da fare;

= Generalmente vengono fatte prove semi-distruttive di strappo normale (cd. prova di Pull-Off) in
numero di una ogni 30 mq di rinforzo (per supporti in ¢.a.) ed una ogni 50 mq di rinforzo (per supporti in
muratura) e comunque in numero minimo di tre prove.

= La prova di pull-off si ritiene superata se almeno I'80% delle prove (almeno due su tre nel caso di sole
tre prove) forniscono,sulla superficie cwcolare isolata, una tensione di picco allo strappo non.inferiore a
0.9 MPa, nel caso di elementi di c.a., ovvero non |nfer|ore aI 10% deIIa resistenza (media) a com-
pressione del supporto, nel caso di murature Inoltre- S 3ssere contenuta
all'interno del substrato e non coi cidere c . Nel'easo in cui la
superficie di strappo coinei 'interfacc . "éé'; prova ¢ la-
sciata alla discrezionalita del Di dei Lav e i,

Interfaccia
rinforzo/adesivo

S OLIMPUS
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5.3 Il servizio Olympus,

4‘
sermamtte al primo posto I'assist Ilente attraverso una serie di
nano in tutte le fasi deﬁé’commé&sa | servizi offerti al cliente

allg_progettazmne
o Iufficio tecnico & possibile richiedere s 2
E& tecnica progettuale dedicata Ao 182

' imprese sia ai professionisti del settore, ad

,;.?m ' OLY CONCRETEAPP

i T 1

_varianti progettuali con relativi elaborati w
' Selezion elenesto & riofartare

Controllo e verifica della fattibilita del progetto;
Utilizzo dei software Olympus scaricabili al sito web.

——

Arvcesc hass Firtaro o

istenza preliminare in cantiere
E possibile richiedere senza impegno un sopralluogo in
cantiere da parte del nostro staff al fine di verificare RICHIEDI IL
preliminarmente la fattibilitd del progetto, I'adeguatezza SOPRALLUOGO GRATUITO
del supporto ed altre questioni Iegate aII esecu2|one del
rinforzo. -

Formazione in cantlere ed a53|stenza aIIa posa in
opera i :
E possibile richiedere assistenza te
nostro staff tecnico diretta {
le fasi di appllcazmne dei sistemi
staff provvede

e presso laborato
prove convenzionati.
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del nostro staff

dei testimoni

accedere a tariffe
prove di collaudo da pe

staff tecnico.Olymp > e

d il collaudo degli
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" E possibile anche
per I'esecuzione delle
| aziende partner. Possibilita
di richiedere provepreliminari effettuate direttamente dallo

e la

eb 'w!ww.olympus-frp.com la manualistica per
i consolidamento strutturale con FRP.
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